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TECHNICAL DATA 

  THREE PHASE PLASMA ARC CUTTING MACHINES 
 
 

Model:                                                             PARSCUT- SC 131 
 

 سِ فاز برش پلاسوا ّای دستگاُ

 > هدل

امريزٌ در دویا َىگامی کٍ سخه از کیفیت دستگاَُای ترش پلاسما تٍ میان 

 ايلیه است. CEBORAمی آیذ 

ماشیىُای ترش خًد را قاتل  CEBORAتا َمكاری وسدیك  اکىًن گام الكتریك

رقاتت تا تُتریىُای جُان قرار دادٌ است. دستگاٌ ترش پلاسما سری 

PARSCUT )تا قاتلیت ترش اوًاع فلسات از قثیل آلًمیىیًم، استیىلس )کلاسیك

تاکیفیت تسیار مطلًب يتا سرعت تالا میلیمتر 40ضخامت استیل، آَه تا 

سٍ فاز ي فشار  تىُا يجًد ترق .پاسخگًی تسیاری از ویازَای صىعت است

 ایه دستگاٌ کافی است. ترای استفادٌ ازlit/min 220 - 180 در  bar 5-4.7ًَای

 

 دستگاُ ّاٍيژگيْای برجستِ 
  ساختار تسیار مقايم 

  ق فلسیيرمىاسة ترای ترش َر وًع 

 عالی  ترش کیفیت 

  ي جاتجایی آسانتٍ کارگیری 

   قاتل استفادٌ در کلیٍ صىایع 

 حفاظت در مقاتل اضافٍ تار 

  
 ضوائن

 تًرچ 

  گیرٌ اتصال زمیه کاتل جًشكاری ي 
 سفارش در صَرت

 ترش دایرٌ تجُیسات 

In the world today, people automatically think of the name 
CEBORA of Italy whenever “Plasma cutting machines” are 
mentioned. 

Today Gaam Electric has initiated a close cooperation with 
CEBORA and this is enabling to compete with the best cutting 
machine producers in the world. Gaam Electric PARS 
CUT(Classic) series is suitable for cutting off all metal sheets  
like aluminium, stainless steel, steel up  10mm thickness. 

High speed and quality of cutting with PARSCUT series is a 
response to the Increasing demand of industries. A three phase 
supply and air with pressure 4.7 - 5 bar at 180-220 lit/min is 
sufficient for using PARS CUT machines. 

 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINES 

 Very robust construction 

 Suitable for cutting any kind of metallic material  

 Excellent cutting quality 

 Easy to operate and handle  

 Applicable in all industries      

 Protection against overload 

 

ACCESSORIES 

 Torch 

 Welding cable including earth clip  

OPTIONAL 

 Circle cutting tools 

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 

TECHNICAL DATA 

CUTING OUTPUT 
Cutting Current Range                 A 60-90-130 
Cutting Current at 35% Duty Cycle

1 
                A 130 

Cutting Current at 100% Duty Cycle                 A 100 
Max. No. Load Voltage (peak)                 V 260 
Ignition system  HF 
Control system  Step 1 x 3 
Maximum Clean Cutting Thickness mm 40 
MAINS CONNECTION (three phase ,So H2,400v)

2 

Fuse                  A 63 (D) 
Primary Current at 100% Duty Cycle                 A 39 
Mains Cable Cross Section (Cu, Nyy)              mm

2
 4 x 6 

No. Load Power              Kw 0.5 
Installed Power (Max)            KVA 33 
Air Consumption           Lt/min 220 
Necessary pressure               bar 5 
MISCELLANEOUS 
Cooling  Fan 
Protection Class (Acc. to IEC529)  IP21S 
Kind of Torch  Air Cooled 
Insulation Class  H 
Dimension (LxWxH)               mm 790 x 510 x 850    
Weight                kg 165.7 

F: Fasted action fuse        D: Delayed action fuse 

1. Other duty cycles on request   2. Other Voltages / frequencies on request 
3.Gaam Electric reserves the rights to change the specifications without notice. 
4.last digit numbers of the name of machine ( for ex. 1  in 131 ) is the version of machine. 

 

 

  
 

 

PARSCUT SC131 

Sales Office:No.10 ,Ashkan St,10th St,Karegarshomaly, Tehran, Iran  Tel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 
Factory  :P.O.  Box :  48175 - 385 ,   Sari  , Iran      Tel :    +98    (11)    33137110 ,     33137111          Fax : +98 (11) 33137117 

 61;149::خط(    دٍرًگار>  46)  88;101::تلفي> طبقِ اٍل ٍ دٍم.  01پلاك  خياباى اشکاى  كارگر شوالي، خياباى دّنتْراى، خياباى دفتر فرٍش>
 (100)   55059008(  دٍرًگار> 100)55059001، 55059000،   تلفي> 6:097 - 5:7 صٌدٍق پستي،ساریكارخاًِ>

 


